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(3) Arbeitstisch 

(57) Es wird ein Arbeitstisch vorgeschlagen, der unterhalb 
seiner Tischplatte (2) ein Magazin (10) fur Bearbeitungsma- 
schinen (12) aufweist. In dem Maschinenmagazin (10) sind 
mehrere Magazinplatze (11) fur Bearbeitungsmaschinen (12) 
vorgesehen. Die Magazinplatze (11) sind wechselweise in 
einer Arbeitsstellung (16) positionierbar, in der die jeweils 
zugeordnete Bearbeitungsmaschine (12) eine Betriebsstel- 
lung einnimmt. Auf diese Weise ist eine schnelle Umrustung 
hinsichtlich der Bearbeitungsmaschinen moglich, ohne daS 
zusatzlicher Lagerplatz fur momentan nicht verwendete 
Bearbeitungsmaschinen benotigt wird. 
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Die Erfindung betrifft einen Arbeitstisch, mit einer 
Tischplatte zum Auflegen zu bearbeitender Gegenstan- 
de wie Werkstucke, unterhalb derer Bearbeitungsma- 5 
schinen auswechseibar in einer Betriebsstellung anor- 
denbar sind t in der sie mit einer Bearbeitungspartie uber 
die Tischplatte nach oben ragen. 

Ein Arbeitstisch dieser Art ist in der DE-PS 32 28 414 
beschrieben. Er verfugt iiber ein Gestell mit oberer 10 
Tischplatte, die eine von einer Tragplatte abgedeckte 
Aussparung besitzt. An der Unterseite der Tragplatte ist 
in einer Betriebsstellung eine Bearbeitungsmaschine 
festlegbar, deren von einem Bearbeitungswerkzeug ge- 
bildete Bearbeitungspartie durch eine Durchbrechung 15 
der Tragplatte hindurch nach oben vorsteht Ein zu be- 
arbeitender Gegenstand laBt sich rund auf die Tischplat- 
te auflegen und an der Bearbeitungspartie entlangfuh- 
ren. 

Urn unterschiedliche Bearbeitungsvorgange aufein- 20 
anderfolgend durchfuhren zu konnen, sieht die DE-PS 
32 28 141 mehrere jeweils mit einer eigenen Bearbei- 
tungsmaschine ausgestattete Tragplatten vor, die ab- 
wechselnd in der Aussparung der Tischplatte angeord- 
net werden konnen. Das Auswechseln erfordert aller- 25 
dings einen gewissen Kraftaufwand und fur die Aufbe- 
wahrung der jeweils nicht bendtigten Tragplattenein- 
heiten bedarf es groBer Lagerkapazitat. Auch gehen 
beim Austausch dieser Tragplatteneinheiten die zuvor 
gewahlten Maschineneinstellungen in aller Regel verlo- 30 
ren, was die Umrustzeiten zusatzlich erhdht. 

Es ist daher das Ziel der vorliegenden Erfindung, ei- 
nen Arbeitstisch der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, der bei kurzen Umrustzeiten und einem Minimum 
an Lagerbedarf vielfaltige Bearbeitungsvorgange unter 35 
Verwendung unterschiedlicher Bearbeitungsmaschinen 
ermoglicht. 

Dieses Ziel wird bei dem eingangs genannten Arbeits- 
tisch dadurch erreicht, daB unterhalb der Tischplatte ein 
Magazin fur Bearbeitungsmaschinen angeordnet ist, 40 
daB das Maschinenmagazin mehrere Magazinplatze fur 
Bearbeitungsmaschinen aufweist, und daB die Magazin- 
platze des Maschinenmagazins wechselweise in einer 
Arbeitsstellung positionierbar sind, in der die jeweils 
zugeordnete Bearbeitungsmaschine die Betriebsstel- 45 
lung einnimmt 

Auf diese Weise ist ein zweckmaBigerweise tischfe- 
stes Maschinenmagazin vorgesehen, das gleichzeitig 
mehrere unterschiedliche Bearbeitungsmaschinen auf- 
nehmen kann. Jeder Bearbeitungsmaschine ist ein Ma- 50 
gazinplatz zugewiesen, der zwischen Magazinstellun- 
gen und einer Arbeitsstellung bewegbar ist. Es braucht 
jeweils nur derjenige Maschinenplatz in die Arbeitsstel- 
lung positioniert zu werden, der die gerade benotigte 
Bearbeitungsmaschine enthalt Die iibrigen, nicht bend- 55 
tigten Bearbeitungsmaschinen befinden sich wahrendd- 
essen in Magazinstellungen bzw. Speicherstellungen, 
wo sie auf ihren Einsatz warten. Weil die nicht benotig- 
ten Bearbeitungsmaschinen am Arbeitstisch bzw. im 
Maschinenmagazin verbleiben konnen, wird kein zu- 60 
satzlicher Lagerplatz bendtigt. Trotz des Maschinenma- 
gazins ist das Bauvolumen des Arbeitstisches somit 
nicht groBer als dasjenige von ublichen Tischen. Bei 
alledem sind die Umrustzeiten extrem kurz, und weil die 
Position der Bearbeitungsmaschinen relativ zum Maga- 65 
zinplatz nicht verandert wird, gehen vorgewahlte Ma- 
schineneinstellungen trotz Maschinenwechsel nicht ver- 
loren. Trotz allem ist der Aufbau des Arbeitstisches sehr 



einfach und eignet sich insbesondere zur Magazinierung 
von ublicherweise transportablen Handwerkzeugma- 
schinen wie Handkreissagen, Stichsagen, Oberfrasen, 
Hobelmaschinen oder Schleifgeraten. Der den erfin- 
dungsgemaBen Arbeitstisch verwendende Handwerker 
oder Heimwerker kann dann wahlweise die Bearbei- 
tungsmaschine einzeln in ublicher Weise verwenden 
oder in Zusammenhang mit dem Arbeitstisch. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen aufgefuhrt. 

Es ist von Vorteil, wenn die sich in Betriebsstellung 
befindende Bearbeitungsmaschine an einem Bestiik- 
kungsplatz einer auswechseibar in einer Tischplatten- 
offnung angeordneten Abdeckplatte angeordnet ist, 
wobei dann mehrere Magazinplatze des Maschinenma- 
gazins jeweils mit einer Abdeckplatte ausgestattet sind, 
die in der Arbeitsstellung des zugeordneten Magazin- 
platzes in der Tischplattenoffnung positioniert ist Somit 
bestehen die speicherbaren Einheiten jeweils aus einer 
Abdeckplatte und einer Bearbeitungsmaschine, wobei 
die Abdeckplatte zweckmaBigerweise fester Bestandteil 
des Maschinenmagazins ist und eine jeweilige Bearbei- 
tungsmaschine losbar an ihr festgelegt werden kann. 
Von Vorteil ist dabei, daB die in der Arbeitsstellung als 
Gegenstandsunterlagen dienenden Abdeckplatten mit 
Zusatzeinrichtungen wie Anschlagen, Fiihrungen oder 
dergleichen ausgestattet sein konnen, die im Falle des 
Positionswechsels nicht entfernt zu werden brauchen. 

Bei einem bevorzugten Arbeitstisch ist das Maschi- 
nenmagazin als Rotationsmagazin ausgebildet, bei dem 
die Positionierung der Magazinplatze im Rahmen einer 
Rotationsbewegung erfolgt. 

Die Handhabung erfordert hierbei einen besonders 
geringen Kraftaufwand. 

Zur Fixierung der einzelnen Magazinplatze in der je- 
weiligen Arbeitsstellung ist zweckmaBigerweise eine 
Arretiereinrichtung vorgesehen, die zum Beispiel eine 
Steckereinrichtung umfaBt. 

Urn die Betatigung des Maschinenmagazins zu er- 
leichtern, laBt sich die in der Tischplatte vorgesehene 
Offnung zweckmaBigerweise dadurch vergroBern, daB 
die an die Offnung angrenzenden Tischplattenabschnit- 
te bzw. -teile insbesondere durch Wegschwenken ent- 
fernbar sind. In der unentfernten Normalstellung kon- 
nen diese Tischplatten bzw. Teile auch Bestandteil der 
Arretiereinrichtung sein, in dem sie als die Bewegung 
des Maschinenmagazins verhindernder Bewegungsan- 
schlag dienen. 

Die Versorgung der einzelnen Bearbeitungsmaschine 
mit Antriebsenergie wie Druckluft oder insbesondere 
elektrische Energie erfolgt zweckmaBigerweise uber ei- 
nen ZentralanschluB und eine geeignete Verteilung. Ein 
Durcheinander von AnschluBkabeln wird dadurch ver- 
mieden. ZweckmaBig ist es auch, im von auBen her zu- 
ganglichen Bereich des Werkzeugmagazins fiir jeden 
Magazinplatz einen Schalter fur die An- und Abschal- 
tung der Energie vorzusehen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beilie- 
genden Zeichnung naher erlautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine erste Bauform des erfindungsgemaBen Ar- 
beitstisches in Seitenansicht mit Blickrichtung gemaB 
Pfeil I aus Fig. 2, 

Fig. 2 den Arbeitstisch der Fig. 1 im Querschnitt ge- 
maB Schnittlinie II-II aus Fig. 1, 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Arbeitstisch der Fig. 1 
und 2, und 

Fig. 4 einer vergroBerten Ausschnitt eines axialen 
Endbereiches des Werkzeugmagazins zur Verdeutli- 
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chung der Energieverteilung. 

Der beispielsgemaBe Arbeitstisch 1 verfiigt uber eine 
in der abgebildeten Gebrauchsstellung an der Oberseite 
angeordnete mehrteilige Tischplatte 2, die auf einem 
Standgestell 3 sitzt Die Tischplatte 2 hat in Draufsicht 5 
gemaB Fig. 3 gesehen eine rechteckfdrmige AuBenkon- 
tur und setzt sich zusammen aus vier zu einem Recht- 
eckrahmen 4 zusammengef ugten Rahmenteilen 5, 5' und 
zwei an entgegengesetzten Seiten jeweils langsseits in- 
nerhalb des Rechteckrahmens 4 angeordneten Platten- 10 
elementen 6, 6'. Zwischen den beiden Letztgenannten 
befindet sich eine Tischplattenoffnung 7 oder -ausspa- 
rung, die sich zweckmaBigerweise bis hin zu den beiden 
schmalseitigen Rahmeneiementen 5' erstreckt. Ihre 
Kontur ist in Draufsicht gesehen rechteckformig. 1 5 

Das Standgestell 3 besitzt vier Tischbeine 8, die den 
Eckenbereichen des Rechteckrahmens zugeordnet sind 
und im bodennahen Bereich durch eine zum Beispiel 
kreuzformig verlaufende Verstrebung 9 ausgesteift sind. 
Der Rechteckrahmen 4 und das Standgestell 3 stellen 20 
praktisch ein Tischgestell dar, wobei die einzelnen Teile 
zweckmaBigerweise aus Profilrohren bestehen. 

Im Bereich unterhalb der Tischplatte 2 und zweckma- 
Bigerweise innerhalb des Standgestells 3 befindet sich 
ein Magazin fur Bearbeitungsmaschinen, das nachfol- 25 
gend als Maschinenmagazin 10 bezeichnet wird. Dieses 
ist tischfest angeordnet, so daB es zusammen mit dem 
Arbeitstisch transportiert werden kann. Es bietet meh- 
rere als Magazinplatze 11 bezeichnete Speicherplatze 
fur Bearbeitungsmaschinen 12, beim Ausfiihrungsbei- 30 
spiel funf Stuck an der Zahl. Beim abgebildeten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind vier Stuck der Magazinplatze 11 mit 
Bearbeitungsmaschinen 12 bestuckt, bei denen es sich 
urn eine Handkreissage, eine Stichsage, ein Schleifgerat 
und eine Oberfrase handelt, die samtlich elektrisch be- 35 
trieben werden. Der fiinfte Magazin platz 11' ist unbe- 
stuckt. Die Bearbeitungsmaschinen 12 sind vorzugswei- 
se losbar festgelegt. 

Das Maschinenmagazin 10 erlaubt es, die einzelnen 
Magazinplatze 11 wechselweise in einer Arbeitsstellung 40 
16 zu positionieren, in der die jeweils zugeordnete Bear- 
beitungsmaschine 12 ihre Betriebsstellung bezuglich des 
Arbeitstisches 1 einnimmt In der Momentaufnahme des 
Ausfuhrungsbeispieles trifft dies auf die im oberen 
Tischbereich angeordnete und als transportable Hand- 45 
kreissage 12 ausgebildete Bearbeitungsmaschine 12 zu, 
die dabei unmittelbar unterhalb der Tischplatte 2 zu 
liegen kommt und lediglich mit einer Bearbeitungspar- 
tie 17 uber die Tischplatte nach oben ubersteht. Die 
Bearbeitungspartie 17 ist von einem Abschnitt des je- 50 
weiligen insbesondere motorisch antreibbaren Werk- 
zeuges der Bearbeitungsmaschine gebildet, hier also vor 
einem Umfangsabschnitt eines Kreissagenblattes. 

Die Bearbeitungspartie 17 ragt von unten her durch 
eine Werkzeugoffnung 18 hindurch, die in einer Ab- 55 
deckplatte 19 ausgenommen ist, die die Tischplattenoff- 
nung 7 im wesentlichen verschlieBt. Ihre Oberflache 
fluchtet vorzugsweise mit den Oberflachen der beiden 
benachbarten Plattenelemente 6, 6' und stellt praktisch 
einen weiteren Bestandteil der Tischplatte 2 dar. Auf der eo 
somit erhaltenen Gesamtoberflache konnen zu bearbei- 
tende Gegenstande wie Werkstiicke aufgelegt und in 
Eingriff mit der jeweiligen Bearbeitungspartie 17 ge- 
bracht werden. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel ist jedem Magazinplatz 11 65 
den Maschinenmagazins 10 eine Abdeckplatte t9 der 
beschriebenen Art zugeordnet. Unabhangig davon, wel- 
cher Magazinplatz 11 in der Arbeitsstellung 16 positio- 
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niert ist, wird die durch die Tischplattenoffnung 7 von 
der jeweils zugeordneten Abdeckplatte 19 verschlossen, 
so daB fur jeden Bearbeitungsvorgang eine groBtmogli- 
che Auflageflache zur Verfugung steht. 

Die Abdeckplatten 19 haben zweckmaBigerweise 
auch eine Tragfunktion und konnten demzufolge als 
Tragplatten bezeichnet werden. Jeweils in der Arbeits- 
stellung 16 betrachtet, ist an der Unterseite der Abdeck- 
platten jeweils ein Bestuckungsplatz 20 vorgesehen, an 
dem eine Bearbeitungsmaschine 12 insbesondere losbar 
derart festlegbar ist, daB sie mit ihrer Bearbeitungspar- 
tie 17 durch die Werkzeugoffnung 18 hindurchgreift. Es 
versteht sich, daB zu diesem Zweck an der Unterseite 
der Abdeckplatten 19 geeignete Befestigungseinrich- 
tungen vorgesehen sind, die an die jeweils zu halternde 
Bearbeitungsmaschine 12 angepaBt sind, (nicht darge- 
stellt). Es versteht sich, daB auch die Werkzeugdffnun- 
gen 18 im Hinblick auf die jeweilige Bearbeitungspartie 
18gestaltetsind. 

Man erreicht damit, daB die einzelnen Magazinplatze 
1 1 von Bearbeitungsmaschinen 12 und zugehorigen Ab- 
deckplatten 19 belegt sind, wobei beim Wechsel des in 
der Arbeitsstellung 16 befindlichen Magazinplatzes au- 
tomatisch immer die gesamte aus Abdeckplatte und Be- 
arbeitungsmaschine bestehende Einheit ausgetauscht 
wird. 

Die Positionen, die von den nicht in der Arbeitsstel- 
lung 16 befindlichen Magazinplatzen 11 eingenommen 
werden, seien als Speicherstellungen oder Magazinstel- 
lungen bezeichnet. 

Das Maschinenmagazin 10 des Ausfiihrungsbeispiels 
ist als Rotationsmagazin ausgebildet, wobei die Maga- 
zinplatze 1 1 und die in diesem befindlichen Abdeckplat- 
ten 19 und Bearbeitungsmaschinen 12 beim Stellungs- 
wechsel eine Drehbewegung ausfuhren. Zu diesem 
Zweck ist beim Ausfuhrungsbeispiel ein als Drehteil 
ausgebildeter Maschinentrager 21 vorgesehen, der die 
Magazinplatze 1 1 aufweist. Die Achse 22 seiner Dreh- 
bewegung verlauft in Gebrauchsstellung gesehen hori- 
zontal und beim Ausfuhrungsbeispiel zusatzlich langs- 
mittig in Langsrichtung 23 der Tischplatte 2. Es handelt 
sich bei dem Maschinentrager 21 um einen trommelarti- 
gen Korper mit mantel- bzw. umfangsseitig angeordne- 
ten Magazinplatzen 11. Hervorgerufen durch die Ab- 
deckplatten 19 ergibt sich dabei in Richtung der Achse 
22 der Drehbewegung gesehen eine mehreckformige 
Konturierung mit der Anzahl der Magazinplatze 1 1 ent- 
sprechender Anzahl von Eckenbereichen, wobei sich die 
Magazinplatze 11 jeweils im Bereich zwischen in Um- 
fangsrichtung benachbarten Ecken befinden (wiederum 
in Richtung der Achse 22 gesehen). Der Ausdruck 
"trommelartiger Korper" soli nicht eine allseits ge- 
schlossene Hohlkorperbauweise festlegen. Vielmehr 
kann der trommelformige Maschinentrager 21 auch ei- 
ne Gitter- oder Strebenstruktur besitzen, wie insbeson- 
dere aus Fig. 2 deutlich wird. Bei dem konkreten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist der Maschinentrager 21 an beiden 
axialen Endbereichen mit einem speichenradformigen 
AbschluBelement 24 versehen, wobei der auBere Ring- 
teil allerdings nicht kreisfdrmig, sondern der Polygon- 
form entsprechend konturiert ist. Die Speichen 25 er- 
strecken sich jeweils ausgehend von einem zentralen 
Achsteil 26 hin zu den bereits vorstehend erwahnten 
Eckenbereichen des Gebildes. Das Achsteil 26 stellt die 
starre Verbindung zwischen den beiden AbschluBele- 
menten 24 dar, es ist beim Ausfuhrungsbeispiel wellen- 
formig ausgebildet. Seine Langsachse bildet die Achse 
22 der Drehbewegung. Das Achsteil 26 ist am Standge- 
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stell 3 urn die Achse 22 drehbar angeordnet, wobei es Maschinenmagazin 10 bzw. dessen Maschinentrager 21 

ZweckmaBigerweise im Bereich der AbschiuBelemente bilden. In der Normalstellung liegen ihre die Tischplat- 

24 an jeweils zwei Tischbeine 8 miteinander verbinden- tenoffnung 7 begrenzenden seitlichen Randabschnitte 

den Querstreben 27 drehgelagert ist 38 jeweils unmittelbar gegenuber den zugewandten 

Zur weiteren Stabilisierung des Maschinentragers 21 5 Randabschnitten 39 der in der Arbeitsstellung 16 be- 

tragen die Abdeckplatten 19 bei, die mit ihren beiden findlichen Abdeckplatte 19. Somit ist die Abdeckplatte 

axialen Endbereichen 28 an jeweils zwischen zwei Ek- 19 praktisch eingepafit und eine Drehung des Maschi- 

kenbereichen verlaufenden linearen Tragabschnitten 29 nentragers 21 ist ausgeschlossen. 

des Polygonringes der AbschiuBelemente 24 festgelegt Es kann naturlich zusatzlich eine weitere Arretierein- 

sind. ZweckmaBigerweise sind die Abdeckplatten 19 10 richtung vorgesehen sein, wie sie in Fig. 1 bei 40 bei- 

von radial auBen her auf die Tragabschnitte 29 aufge- spielhaft angedeutet ist und die dazu dient, den Maschi- 

setzt und mit diesen losbar verbunden. nentrager 21 gegenuber dem Tischgestell 3, 4 bei der 

Insgesamt gesehen hat somit der Maschinentrager 21 Einnahme von Arbeitssteilungen 16 losbar und undreh- 

des Ausfuhrungsbeispiels die Gestalt eines Prismas mit bar festzulegen. Es kann sich bei der Arretiereinrich- 

zueinander parallelen mehreckfdrmigen regelmaBigen 15 tung 40 um eine Steckereinrichtung handeln, mit der 

Grundseiten, wobei die Umfangsabschnitte von Ab- sich die relativ zueinander bewegbaren Teile form- 

deckplatten 19 belegt sind und den Grundflachen die schlussig arretieren lassen. 

teilweise offenen AbschiuBelemente 24 zugeordnet sind. Wie man aus der Fig. 2 entnimmt, stutzen sich die 

Wie in Fig. 4 angedeutet ist, ist es naturlich auch mog- Plattenelemente 6, 6' in ihrer Normalstellung mit der 

lich, den Maschinentrager 21 stirnseitig zu verschlieBen, 20 Unterseite ihres Randabschnittes 38 auf dem Maschi- 

indem man eine geeignete Abdeckung 33 anbringt nentrager 21 ab, so daB sie nicht nach unten durch- 

Es ergibt sich nach alledem eine Ausgestaltung, bei schwenken konnen. Die tragerseitigen Auflagestellen 
der die in den Magazinplatzen 11 angeordneten Bear- befinden sich ZweckmaBigerweise an den Endbereichen 
beitungsmaschinen 12 ins Innere des Maschinentragers der Tragabschnitte 29, deren Lange etwas groBer ist als 
21 hineinragen und lediglich mit ihren Bearbeitungspar- 25 die Breite der Abdeckplatten 19. Da beim Ausfuhrungs- 
tien 17 nach radial auBen vorstehen. Man erhalt mithin beispiel die Abdeckplatten 19 etwas dunner sind als die 
eine auBerst kompakte Anordnung, wobei der Arbeits- Plattenelemente 6, 6', bietet es sich an, letztere zumin- 
tisch nicht mehr Stellplatz beansprucht als ein magazin- dest im Auflagebereich mit einer Ausnehmung zu verse- 
loser Tisch. hen, damit in der Normalstellung eine in einer Ebene 

Indem ein Magazinplatz 11, 11' maschinenlos vorge- 30 Hegende Tischplattenoberflache 41 gewahrleistet ist 

sehen wird, laBt sich bei seiner Positionierung in der Zur Energieversorgung der Bearbeitungsmaschinen 

Arbeitsstellung 16 erreichen, daB ohne sonstige Umrii- 12 weist das Maschinenmagazin 10 am Maschinentrager 

stung eine praktisch vollstandig geschlossene und keine 21 und dabei vorzugsweise am Achsteil 26 mitdrehbar 

hochragende Bearbeitungspartie 17 aufweisende Tisch- angeordnete AnschluBmittel 47 auf. Sie sind beim Aus- 

platte 2 vorhanden ist, so daB sich der Arbeitstisch quasi 35 fuhrungsbeispiel als Steckdosen ausgebildet, wobei je- 

als einfache Werkbank verwenden laBt. Hierzu ist es dem Magazinplatz 11 und somit jeder Bearbeitungsma- 

zweckmaBig, als Abdeckplatte 19 eine unterbrechungs- schine 12 ein eigenes AnschluBmittel 47 zugeordnet ist. 

lose Platte mit insbesondere ebener Oberflache einzu- Bei 48 ist beispielhaft der AnschluBstecker einer der 

setzen. Bearbeitungsmaschinen 12 angedeutet, der zum Ein- 

Damit sich der Maschinentrager 21 problemlos dre- 40 stecken in eines der AnschluBmittel 47 vorgesehen ist 

hen laBt, lassen sich die beiden die Tischplattenoffnung 7 Innerhalb des beim Maschinenwechsel rotierenden 

langsseits flankierenden Plattenelemente 6, 6' aus dem Achsteils 26 sind elektrische Verbindungen gezogen, die 

Offnungsbereich entfernen. Wahrend also die beiden in Fig. 1 bei 49 gestrichelt angedeutet sind und zweck- 

Plattenelemente 6, 6' in ihrer Normalstellung in der maBigerweise die Form von Kabeln haben (in Fig. 1 ist 

Tischplattenebene 37 liegen, konnen sie durch einen ein- 45 der Einfachheit halber lediglich ein AnschluBmittel 47 

fachen Handgriff in eine in Fig. 2 strichpunktiert ange- angedeutet). 

deutete Freigabestellung 34 verbracht werden, in der Die elektrischen Verbindungen 49 samtlicher An- 

die Tischplattenoffnung 7 in der Breite erheblich ver- schluBmittel 47 sind zu einer Stirnseite SO des Achsteils 

grofiert ist. ZweckmaBig ist es dabei, die Plattenelemen- 26 verlegt, wo sie mit einem zentralen SteckanschluB 51 

te 6, 6' als am Tischgestell 3, 4 angelenkte Schwenkteile 50 kommunizieren der iiber ein handeisubliches Verlange- 

auszubilden, so daB der Obergang zwischen den beiden rungskabel 52 oder dergleichen an ein Stromnetz an- 

moglichen Stellungen im Rahmen einer Schwenkbewe- schlieBbar ist Bei der Rotation des Maschinentragers 21 

gung gemaB den Doppelpfeilen 35 insbesondere in Ho- dreht sich der SteckanschluB 51 mit, so daB zur Vermei- 

henrichtung vonstatten gent Die Schwenkachsen 36 dung von Kabelschaden es angeraten ist, die Anzahl der 

verlaufen dabei ZweckmaBigerweise parallel zur Dreh- 55 moglichen Drehungen des Maschinentragers 21 auf eine 

achse 22 und befinden sich jeweils im der Tischoffnung 7 zu beschranken, wozu geeignete Anschlageinrichtungen 

abgewandten auBeren Randbereich der Plattenelemen- vorgesehen sein konnen (nicht dargestellt). Bei Bedarf 

te6,6'. ist es auch mdglich, den ZentralanschluB 51 als Dreh- 

Der Abstand der beiden Schwenkachsen 36 vonein- kupplung auszugestalten so daB das angeschlossene 

ander ist ZweckmaBigerweise etwas groBer als der 6 o Verlangerungskabel nicht verdrillt wird. Auch Schleif- 

Durchmesser des Maschinentragers 21, so daB das Ma- kontakte zur Energieiibertragung kdnnen verwendet 

schinenmagazin 10 bei in Freigabestellung 34 befindli- werden. 

chen Plattenelementen 6, 6' von oben her sehr gut zu- Von Vorteil ist es bei alledem, wenn die Energiever- 

ganglichist. sorgung der Bearbeitungsmaschinen 12 unabhangig 

Aus Fig. 2 laBt sich die zweckmaBige Ausgestaltung 65 voneinander ein- und ausschaltbar und/oder regelbar 

erkennen, wonach die hohenverschwenkbaren Platten- ist Beim Ausfuhrungsbeispiel ist dies dadurch verwirk- 

elemente 6, 6' in der Normalstellung zugleich Bewe- licht, daB jedem der AnschluBmittel 47 ein Ein-Aus- 

gungsanschlage und dadurch Positionierhilfen fur das Schalter 53 zugeordnet ist, der in die Verbindung zwi- 
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schen einem jeweiligen AnschluBmittel 47 und dem zen- 
tralen SteckanschluB 51 zwischengeschaket ist. Die 
Schalter befinden sich zweckmaBigerweise im stirnseiti- 
gen Bereich des Maschinentragers 21 und sind beim 
Ausfuhrungsbeispiel in die Speichen 25 integriert, wobei 5 
jeweils der zu einern Magazinplatz 11 gehdrende Schal- 
ter 53 im Bereich dieses Magazinplatzes angeordnet ist 
Auf diese Weise befindet sich der zu einer Bearbei- 
tungsmaschine 12 gehdrende Schalter immer dann gut 
zuganglich im oberen Tischbereich, wenn der zugehori- 10 
ge Maschinenplatz 11 die Arbeitsstellung 16 einnimmt. 

Es ist auch moglich, Vorkehrungen dafur zu treffen, 
daB die Stromzufuhr zu den sich lediglich in der Maga- 
zinstellung befindlichen Bearbeitungsmaschinen auto- 
matisch gesperrt ist und erst in der Arbeitsstellung eine 15 
Stromzufuhr erfolgt. 

Bei einem nicht naher dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist ein zentraler Motor fur mehrere und insbeson- 
dere alle Bearbeitungsmaschinen vorgesehen, wobei 
dann der Antrieb zweckmaBigerweise uber ein geeigne- 20 
tes Getriebe und/oder unter Verwendung von Riemen- 
trieben erfolgt. 

Der erfindungsgemaBe Arbeitstisch 1 ist vielseitig 
einsetzbar, wozu auch insbesondere am Urnfangsbe- 
reich des Rechteckrahmens 4 angeordnete Aufnahmen 25 
55 beitragen, die das Anbringen von Zusatzeinrichtun- 
gen ermoglichen. Zusatzeinrichtungen wie Anschlage 
oder dergleichen lassen sich selbstverstandlich auch an 
den Abdeckplatten 19 vorsehen, wobei in Fig. 1 bei 56 
beispielhaft ein Parallelanschlag angedeutet ist. Da beim 30 
Wechsel des Magazinplatzes 11 auch die Abdeckplatten 
19 ausgetauscht werden, bleiben daran angebrachte Zu- 
satzeinrichtungen 56 unbeeinfluBt und behalten ihre 
Einstellung fur zukiinftige Bearbeitungsvorgange vor- 
teilhafterweise bei. 35 

Werden pneumatisch betriebene Bearbeitungsma- 
schinen verwendet, ist zweckmaBigerweise eine mit der 
beschriebenen Verteilung vergleichbare Druckluftver- 
teilung vorgesehen. 

Vorteilhafterweise ist beim erfindungsgemaBen Ar- 40 
beitstisch auch eine in den Figuren allgemein mit 61 
bezeichnete Staubabsaugeinrichtung fur die Bearbei- 
tungsmaschinen 12 vorgesehen. Der Obersichtlichkeit 
halber ist sie in Fig. 2 nicht eingezeichnet Dabei wird 
vorzugsweise eine zentrale Staubabsaugung vorgenom- 45 
men, so daB der Staub samtlicher Bearbeitungsmaschi- 
nen uber ein einziges, in Fig. 1 angedeutetes Saugaggre- 
gat 62 abgefuhrt werden kann. Beim Ausfiihrungsbei- 
spiel ist eine gemeinsame Staubabsaugeinrichtung 61 
fur samtliche magazinierten Bearbeitungsmaschinen 12 50 
vorhanden. 

Diese Staubabsaugeinrichtung 61 verfugt uber am 
Maschinenmagazin 10 mitdrehbar angeordnete An- 
schluBmittel 60, die beim Ausfuhrungsbeispiel im Urn- 
fangsbereich des Achsteiles 26 angeordnet sind und an 55 
die zu den einzelnen Bearbeitungsmaschinen oder Ma- 
gazinplatzen 11 fuhrende Absaugschlauche 63 oder der- 
gleichen anschlieBbar sind (in Fig. 1 lediglich im Hin- 
blick auf eine Bearbeitungsmaschine angedeutet). Bei 
den AnschluBmitteln 60 handelt es sich zum Beispiel urn 60 
Rohrstutzen, die daB losbare Aufstecken der Absaug- 
schlauche 63 erlauben. 

Im Innern des Achsteils 26 befindet sich ein in Fig. 1 
gestrichelt angedeuteter Langskanal 64, bei dem es sich 
zum Beispiel um den Hohlraum des zweckmaBigerweise 65 
als Hohlwelle ausgebildeten Achsteils 26 handelt. Der 
Langskanal 64 kommuniziert mit alien der vorhandenen 
AnschluBmittel 60 und mundet im Bereich einer Stirn- 



073 Al 

8 

seite 66 zu einem zentralen AnschluBelement 65 aus. 
Selbiges befindet sich vorzugsweise an der dem Steck- 
anschluB 51 entgegengesetzten Stirnseite des Maschi- 
nenmagazins 10 und ist vorzugsweise ebenfalls nach Art 
eines Steckanschlusses ausgebildet. Das AnschluBele- 
ment 65 ist zum Beispiel durch Aufstecken mit einem 
zentralen Absaugschlauch 67 oder dergleichen verbind- 
bar, der zu dem schon erwahnten Saugaggregat 62 
fuhrt. Zur Verbindung zwischen dem zentralen Absaug- 
schlauch 67 und dem AnschluBelement 65 kann eine 
Drehkupplung vorgesehen sein, damit der Absaug- 
schlauch 67 beim Verdrehen des Maschinenmagazins 10 
nicht verdrillt wird. 

Bei Bedarf konnen nicht naher dargestellte Mittel 
vorgesehen sein, die den Saugstrom derart beeinflussen, 
daB immer nur im Bereich der in der Arbeitsstellung 16 
befindlichen Bearbeitungsmaschine 12 abgesaugt wird. 
Hierzu konnen zum Beispiel Schiebersteuerungen vor- 
gesehen sein. 

Bearbeitungsmaschinen sind haufig mit integrierten 
Mitteln zur Staubabsaugung ausgestattet und besitzen 
zum Beispiel einen internen Absaugkanal, der uber ei- 
nen Absaugschlauch oder dergleichen mit einem Saug- 
aggregat verbindbar ist 

Solche Bearbeitungsmaschinen sind beim beispielsge- 
mafien Arbeitstisch in Verwendung, so daB die Absaug- 
schlauche 63 maschinenseitig lediglich an bereits vor- 
handene AnschluBmdglichkeiten angeschlossen sind. 
Man erreicht dadurch mit geringem Aufwand eine 
hocheffektive Absaugung. 

Es ware auch moglich, im Bereich der Bestuckungs- 
platze 20 des jeweiligen Magazinplatzes 11 eine maga- 
zinfeste Absaugoffnung anzuordnen, die zum Beispiel in 
der beschriebenen Art und Weise mit einem Saugaggre- 
gat in Verbindung steht. Eine etwas weniger komfortab- 
le Moglichkeit sieht eine tischfeste Absaugoffnung im 
Bereich der Arbeitsstellung 16 vor, so daB sich eine 
Saugluftfuhrung durch das Maschinenmagazin hindurch 
erubrigen wiirde. Man konnte auch das Maschinenma- 
gazin 10 so ausgestalten, daB die magazinierten Bear- 
beitungsmaschinen praktisch in einem Gehause zu lie- 
gen kommen, das dann abgesaugt wird. Dies zu errei- 
chen ware zum Beispiel dadurch moglich, daB man zwi- 
schen den einzelnen Magazinplatzen Trennwande ein- 
zieht, die sich beispielsweise zwischen sich axial gegen- 
uberliegenden Speichen 25 der AbschluBelemente 24 
erstrecken. Die Bearbeitungsmaschinen waren dann je- 
weils gekapselt in einem prismatischen Absaugraum mit 
etwa dreieckformigem Querschnitt untergebracht. 

Patentanspruche 

1. Arbeitstisch, mit einer Tischplatte (2) zum Aufle- 
gen zu bearbeitender Gegenstande wie Werkstiik- 
ke, unterhalb derer Bearbeitungsmaschinen (12) 
auswechselbar in einer Betriebsstellung anorden- 
bar sind, in der sie mit einer Bearbeitungspartie (17) 
Uber die Tischplatte (2) nach oben ragen, dadurch 
gekennzeichnet, daB unterhalb der Tischplatte (2) 
ein Magazin (10) fur Bearbeitungsmaschinen (12) 
angeordnet ist, daB das Maschinenmagazin (10) 
mehrere Magazinplatze (It) ftir Bearbeitungsma- 
schinen (12) aufweist, und daB die Magazinplatze 
(11) des Maschinenmagazins (10) wechselweise in 
einer Arbeitsstellung (16) positionierbar sind, in der 
die jeweils zugeordnete Bearbeitungsmaschine (12) 
die Betriebsstellung einnimmt. 

2. Arbeitstisch nach Anspruch I, wobei die sich in 



DE 41 06 073 Al 

9 10 



Betriebsstellung befindende Bearbeitungsmaschine 
(12) an einem Bestuckungsplatz (20) einer auswech- 
selbar in einer Tischplattenoffnung (7) angeordne- 
ten Abdeckplatte (19) angeordnet ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere Magazinplatze (11) des 5 
Maschinenmagazins (10) jeweils mit einer in der 
Arbeitsstellung (16) in der Tischplattenoffnung (7) 
positionierten Abdeckplatte (19) ausgestattet sind. 

3. Arbeitstisch nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bestuckungsplatze (20) in der Ar- 10 
beitsstellung (16) gesehen an der Unterseite der 
jeweiligen Abdeckplatte (19) vorgesehen sind. 

4. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Maschinenmaga- 
zin (10) ein Rotationsmagazin mit im Rahmen einer 15 
Drehbewegung zwischen den Magazinstellungen 
und der Arbeitsstellung (16) bewegbaren Magazin- 
platzen ist. 

5. Arbeitstisch nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Magazinplatze (11) an einem als 20 
Drehteil ausgebildeten Maschinentrager (21) ange- 
ordnet sind. 

6. Arbeitstisch nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Achse (22) der Drehbewe- 
gung horizontal verlauft und bei zumindest im we- 25 
sentlichen rechteckformig konturierter Tischplatte 
(2) zweckmaBigerweise mit deren Langsrichtung 
(23) oder Querrichtung zusammenfallt, vorzugswei- 

se auch bei Blickrichtung von oben. 

7. Arbeitstisch nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 30 
gekennzeichnet, daB der Maschinentrager (21) ein 
trommelartiger Korper mit umfangsseitig angeord- 
neten Magazinplatzen (1 1) ist 

8. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Maschinentrager 35 
(21) bei Blickrichtung in Richtung der Achse (22) 
der Drehbewegung polygonformig bzw. mehreck- 
formig konturiert ist, wobei sich im Bereich zwi- 
schen jeweils zwei in Umfangsrichtung benachbar- 
ten Ecken die Magazinplatze (11) befinden. 40 

9. Arbeitstisch nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in den Magazinplatzen (11) 
angeordneten Bearbeitungsmaschinen (12) ins In- 
nere des Maschinentragers (21) ragen. 

10. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 9, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB in Hohenrichtung ge- 
sehen das Maschinenmagazin (10) innerhalb der 
AuBenkontur der Tischplatte (2) angeordnet ist und 
sich bei mit einem Standgesteil (3) oder Tischbei- 
nen (8) oder dergleichen ausgestattetem Arbeits- 50 
tisch (1) zweckmaBigerweise auch innerhalb hier- 
von befindet. 

1 1. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Arretiereinrich- 
tung (40) zur losbaren Festlegung des Maschinen- 55 
magazins (10) insbesondere gegeniiber der Tisch- 
platte (2) in den Arbeitsstellungen (16) vorgesehen 
ist. 

12. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 2 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein die Tischplatten- 60 
offnung (7) in seiner Normalstellung zumindest teil- 
weise seitlich begrenzender Teil (6, 6') der Tisch- 
platte (2) insbesondere im Rahmen einer Schwenk- 
bewegung vorubergehend in eine die Tischplatten- 
offnung (7) vergroBernde Freigabestellung (34) 65 
verbringbar ist. 

13. Arbeitstisch nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der entfernbare Tischplattenteil 



(6, 6') hohenverschwenkbar am Tischgestell (3, 4) 
angeordnet ist. 

14. Arbeitstisch nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der entfernbare Tischplattent- 
eil (6, 6') in der Normalstellung randseitig an die in 
der Arbeitsstellung (16) befindliche Abdeckplatte 
(19) anschlieBt und zweckmaBigerweise einen Be- 
wegungsanschlag fur das Maschinenmagazin (10) 
bzw. dessen Maschinentrager (21) bildet, wobei im 
Falle eines Rotationsmagazins zweckmaBigerweise 
zwei auf entgegengesetzten Seiten in Drehrichtung 
wirkende Bewegungsanschlage vorgesehen sind. 

15. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Maschinenmaga- 
zin (10) an ihm mitbewegbar angeordnete An- 
schluBmittel (47) aufweist, an die die magazinierter 
Bearbeitungsmaschinen (12) zur Energieversor- 
gung anschlieBbar sind, wobei zweckmaBigerweise 
jedem Magazinplatz (11) ein eigenes AnschluBmit- 
tel (47) zugeordnet ist. 

16. Arbeitstisch nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere AnschluBmittel (47) mit 
einem gemeinsamen ZentralanschluB (51) verbun- 
den sind, der mit einer Energiequelle verbindbar ist. 

17. Arbeitstisch nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Energieversorgung der 
Bearbeitungsmaschinen (12) und insbesondere der 
AnschluBmittel (47) insbesondere einzeln an- und 
abschaltbar ist, zum Beispiel automatisch derart, 
daB jeweils nur der in Arbeitsstellung (16) befindli- 
che Magazinplatz mit der Energieversorgung korn- 
muniziert, oder zum Beispiel manuell durch Ver- 
wendung von Schaltern (53). 

18. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Ma- 
gazinplatz (11) mit einer maschinenlosen, als Ar- 
beitsplatte verwendbaren Abdeckplatte (19) ausge- 
stattet ist. 

19. Arbeitstisch nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB den magazinierten 
Bearbeitungsmaschinen (12) eine Staubabsaugein- 
richtung (61) zugeordnet ist. 

20. Arbeitstisch nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine gemeinsame Staubabsaug- 
einrichtung (61) fur mehrere und insbesondere alle 
magazinierten Bearbeitungsmaschinen (12) bzw. 
Magazinplatze (1 1) vorgesehen ist. 

21. Arbeitstisch nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Staubabsaugeinrichtung 
(61) am Maschinenmagazin (10) insbesondere mit- 
bewegbar angeordnete AnschluBmittel (60) auf- 
weist, an die maschinenseitige oder magazinplatz- 
seitige Bestandteile wie Absaugschlauche insbe- 
sondere losbar anschlieBbar sind und die anderer- 
seits mit einem Saugaggregat (62) verbindbar sind, 
wobei zweckmaBigerweise alle AnschluBmittel (60) 
an ein gemeinsames Saugaggregat anschlieBbar 
sind. 
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